	


	 


	铸铁焊接平板
产品别称：焊接平台、 铸铁焊接平台、平面焊接平台、T型槽焊接平台、焊接基础平台/平板、焊接平板。
铸铁焊接平板/焊接平台的用途：
广泛应用于铆焊工艺的基础铸铁平板，在工作面上有用来清理铆焊时的一些铁渣和焊接废弃物的孔和用来固定焊接件的T型槽。
焊接平板/焊接平台的材质：
常为高强度铸铁HT200-300，工作表面硬度约为HB170-240。
焊接平板/焊接平台在经过两次人工处理包括人工退火600度-700度和自然时效2-3年，具有良好的高精度与耐磨性能。
我厂生产的焊接平板/焊接平台按国家GB7947-1999标准制造，规格大多在100×100至3000×6000之间，如有特殊规格可以根据用户需求和提供的图纸制作定做。
铸铁焊接平板/焊接平台精度：按国家标准计量检定规程执行，分别为0、1、2、3四个等级，工作面外形分为长方形、正方形或圆形，焊接平板/焊接平台的工作面上可加工V形、T形、U形槽和圆孔、长孔等用以满足生产中不同平板的不同工作需要。
铸铁焊接平板/焊接平台平面度计算公式：
000级：1×（1+d/1000）1级：8×（1+d/1000）
0 0级：2×（1+d/1000）2级：16×（1+d/1000）
0级：4×（1+d/1000）3级：40×（1+d/1000） 


