涂装线控制箱配置及原理接线
1. 台达伺服马达  1.5KW220VASDA-B2  2套往复机驱动

2. 编码器：1:1000  配在传动座出力轴上，每一脉冲0.6毫米

3. 光栅：西克MLG3-20701812，测量物体高度及异型空区

4. PLC：三菱FX-3U晶体管型32点可扩充

5. 配4D/A模块2个

6. 人机界面：威能7寸

7. 6个220V0.4KW变频器

8. 4把静电喷枪电磁阀控制

9. 控制喷涂原理：自动喷涂工件通过光栅平面测距测出通过物体高度，通过物体到光栅时开始记编码器脉冲，通过后停止计脉冲，计算物体宽度，光栅到喷枪距离固定，通过计算脉冲数依次控制开枪时间，通过光栅测量通过物体高度，控制往复机伺服马达行程，需在人机界面上预设喷涂数据上拉、下拉、左拉、右拉数据加上光栅数据及编码器数据等于喷涂区域实际数据，
10. 通过人机界面预设控制喷枪吐出油量，及喷枪往复机速度，编码器在一定时间内速度越快喷枪吐出油量变快，喷枪往复机速度变快。反之一定时间内速度越慢喷枪吐出油量变慢，喷枪往复机速度加慢

11. 具备手动功能，往复机手动，喷枪喷涂电磁阀单独手动，喷枪油量手动调整。
12. 当自动喷涂时喷枪十五分钟内没有喷涂作业两个清洗泵自动打开清洗喷枪1分钟
